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REGIONALNY PODKARPACKIE ROZWOJU REGIONALNEGO Moy

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Przysieki, dnia 09.05.2016

W zwigzku z realizacjg projektu
w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Podkarpackiego na lata 2014-2020
Dziatanie 1.4 Wsparcie MSP, Poddziatanie 1.4.1 Dotacje bezposrednie
przedsiebiorstwo Zaktady Metalowe w Przysiekach Sp. z o.0.
zaprasza do sktadania ofert na dostawe frezarki uniwersalnej

1. Zamawiajacy:
Zaktady Metalowe w Przysiekach Sp. z o.0.
Przysieki 421
38-207 Przysieki
2. Rodzaj zamoéwienia: dostawy
3. Nazwa zamdéwienia:
Dostawa frezarki uniwersalnej
4. Opis przedmiotu zamowienia:
a) przedmiot zamowienia: frezarka uniwersalna
b) specyfikacja techniczna:
— stan: fabrycznie nowy
— ilosé: 1 szt.
— zastosowanie: obrdbka metalu przez frezowanie (obrobka skrawaniem powierzchni ptaskich
i ksztaltowych)
— powierzchnia robocza stotu (mm): 300-380x1300-1600
— posuwy wzdtuzne 0o$ X (mm): min. 800 ; max. 1300
— posuwy poprzeczne 0$ Y (mm): min. 300 ; max. 400
— posuwy pionowe 0$ Z (mm): min. 400 ; max. 550
— silnik (kW): min. 3 ; max. 5,5
— predko$¢ obrotowa wrzeciona (obr./min): min 50 ; max 1900
— stozek wrzeciona poziomego DIN2080 (ISO): 40 lub 50
— stozek wrzeciona pionowego DIN2080 (ISO): 40 lub 50
— predkos¢ posuwu wzdtuznego o$ X (mm/min): min. 20 ; max. 500
— predkos¢ posuwu poprzecznego 08 Y (mm/min): min. 20 ; max. 400
— predkos¢ posuwu pionowego 0$ Z (mm/min): min. 5 ; max. 120
— przyspieszony posuw stotu X (mm/min): min. 1200 ; max. 1300

— przyspieszony posuw stotu Y (mm/min): min. 1200 ; max. 1300
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przyspieszony posuw stotu Z (mm/min): min. 300 ; max. 400
ostona na gtowicy

wanna przeciwrozbryzgowa

pokretto wysuwu belki

okular (podtrzymka)

lampa oswietleniowa

$ciggacz do mocowania trzpieni frezarskich

stot podzielnica

uchwyt 3-szczekowy samocentrujgcy z zabierakiem do podzielnicy
imadto maszynowe (mm): min. 100 ; max. 125

imadio maszynowe obrotowe (mm): min. 100 ; max. 125

imadio maszynowe kotyskowe (mm): min. 100 ; max. 125

trzpien zabierakowy do gtowicy (przeniesienie napedu z frezarki na gtowice)
cyfrowy odczyt na liniatach w 3 osiach

ostona przestrzeni roboczej na stoét

koncéwka mocujgca do systemu mocowania narzedzia

c) Wspdlny Stownik Zamoéwien — Kod CPV:
42623000-9 Frezarki

d) termin wykonania zaméwienia: 30-06-2016 (data podpisania Protokotu Zdawczo-Odbiorczego)

€) miejsce realizacji zamoéwienia: Przysieki 421, 38-207 Przysieki, powiat jasielski

. Warunki dotyczace zamowienia:

a) oferta powinna zawierac co najmniej:

wartosc¢ oferty netto

parametry techniczne przedmiotu zamowienia

termin wykonania zamodwienia w formacie: dzien-miesigc-rok lub rok-miesigc-dzieh
okres waznosci oferty (minimum 1 miesigc)

nazwa oferenta, pieczatka i podpis oferenta

b) cena netto musi uwzgledniac:

dostawe loco Przysieki 421, 38-207 Przysieki
uruchomienie maszyny i przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie obstugi

technicznej

c) termin wykonania zamowienia: 30-06-2016 (data podpisania Protokotu Zdawczo-Odbiorczego)

d) rozpatrywane bedg wylgcznie oferty spetniajgce warunki udziatu w postepowaniu, o ktérych

mowa powyzej, j.:

spetnienie wymogow specyfikacji technicznej okreslonych w pkt. 4a-4b dopuszcza oferte
do rozpatrywania (ocena 0/1; niespetnienie wymogow specyfikacji technicznej okreslonych
w pkt. 4a-4b skutkuje odrzuceniem oferty)
spetnienie warunkéw okreslonych w pkt. 5a-5¢ dopuszcza oferte do rozpatrywania (ocena

0/1; niespetnienie warunkéw okreslonych w pkt. 5a-5¢ skutkuje odrzuceniem oferty)
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6. Kryteria wyboru oferty i ich znaczenie (waga):
— cena netto — waga 90%
— czas realizacji zamowienia — waga 10%
7. Sposoéb przyznawania punktacji w kryterium wyboru oferty:
P=Pc+Pd
Pc = (Cn/Co)*Cw
Pd = (Dn/Do)*Dw
gdzie:
P —taczna liczba uzyskanych punktow przez rozpatrywang oferte (ocena koncowa)
Pc — liczba punktow w kryterium ,cena netto”
Pd — liczba punktéw w kryterium ,czas realizacji zamowienia”
Cn — najnizsza oferowana cena netto spos$rod wszystkich ofert waznych i nie odrzuconych
Co — cena netto rozpatrywanej oferty
Cw — waga kryterium ,cena netto” (90%)
Dn — najkrétszy czas realizacji zamowienia sposrod wszystkich ofert waznych i nie odrzuconych
Do — czas realizacji zamoéwienia w rozpatrywanej ofercie
Dw — waga kryterium ,czas realizacji zamowienia” (10%)
Zamawiajgcy wybierze oferte, ktéra uzyska najwyzszg ocene koncowa.
Maksymalna ilos¢ punktéw do uzyskania wynosi 100.
8. Miejsce, termin i forma sktadania ofert:
a) termin sktadania ofert: 19.05.2016 godz. 09:00
Za date ztozenia oferty uznaje sie date wptywu oferty do siedziby Zamawiajgcego.
Oferty otrzymane po wymienionym wyzej terminie zostang odrzucone.
b) miejsce skfadania ofert:
Zaktady Metalowe w Przysiekach Sp. z 0.0. , Przysieki 421, 38-207 Przysieki
c) forma sktadania ofert:
Oferte nalezy ztozy¢ w formie papierowej w zamknietej kopercie oznaczonej ,Oferta — frezarka”.
Oferte nalezy dostarczy¢ osobiscie, wystaé listem poleconym lub przesytkg kurierska.
9. Miejsce i termin otwarcia ofert:
Otwarcie ofert odbedzie sie w dniu 19.05.2016 r. o godzinie 10:00 w siedzibie Zamawiajgcego pod
adresem: Zaktady Metalowe w Przysiekach Sp. z 0.0. , Przysieki 421, 38-207 Przysieki.
Oferenci moga by¢ obecni przy otwarciu ofert — otwarcie ofert jest jawne.
10.Informacja na temat ewentualnych zamdwieh uzupetniajgcych:
Nie przewiduje sie.
11.Informacja na temat zakresu wykluczenia:
W celu unikniecia konfliktu interesbw zamowienia publiczne, nie mogg byé¢ udzielane podmiotom
powigzanym osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym.
Przez powigzania kapitalowe Ilub osobowe rozumie sie¢ wzajemne powigzania miedzy

Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego
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lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem

i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajgce w szczegoélnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,

¢) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, peinomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewiehstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

12.Warunki zmiany umowy:

Zamawiajgcy zastrzega mozliwos¢ zmiany warunkéw umowy zawartej z podmiotem wybranym
w wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenie zaméwienia.

Zmiana umowy moze nastgpi¢é w przypadku wystgpienia okolicznosci niezaleznych
od Zamawiajgcego lub Wykonawcy.

Wszelkie zmiany umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.

13.Postanowienia dodatkowe:

a) Postepowanie o udzielenie zaméwienia moze zosta¢ uniewaznione bez podania przyczyny
przez Zamawiajgcego.
b) W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgdaé od oferentéw wyjasnien dotyczacych

tresci zZtozonych ofert.

14.0soba uprawniona do kontaktowania sie w sprawach dotyczacych przedmiotu zaméwienia:

Jerzy Piterak
e-mail: zaklady.metalowe @wp.pl
tel.: 13 4429020 lub 601 973 503

15.Link do ogtoszenia na stronie Zamawiajgcego:

http://www.zmprzysieki.eu/Zakl Metalowe ogloszenie frezarka 2016-05-09.pdf

16.Numer projektu: RPPK.01.04.01-18-0036/15
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